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《游标卡尺的使用》教学设计

授课学科：极限配合与技术测量基础
授课班级：18级数控汽修班
授课课时：1课时
教学目标：

（一）知识与能力：

通过本课学习，使学生基本了解游标卡尺（精度0.02mm）的结构，能正确使用游标卡尺进行测量物体并准确读出测量数据。

（二）过程与方法：

以学生小组合作探究为主，辅以启发式与任务驱动式教学方法，把课堂还给学生，真正体现学生在课堂教学中的主体地位，尝试达成“做中学，学中做”的良好效果，安排了一些有针对性的活动，充分培育学生的学习兴趣，调动学习的积极性与主动性。
（三）情感态度与价值观:

1．激发学生主动思考，积极探索的精神；

2．通过分小组团结协作式学习，培养学生的合作精神；

3．通过学习调动学生的学习积极性，为接下去的学习打下基础。

学生分析:

该班学生20人，大部分学生存在各方面学习基础较差，学习兴趣与动力相对不足，意志薄弱，对于稍有难度的知识容易放弃等现象，在学习中更表现为“厌理论，喜操作”的特点。游标卡尺的使用是机械专业生必学内容，对于学生而言，这是全新的内容，学习初学生都会表现出良好的新鲜与好奇感，但是真正开始学习，需要他们去识记甚至理解掌握一些内容的时候，他们就开始却步了。根据学生的这一特点，本课程将理论性较强并比较难理解的问题安排在了课后练习中，并安排了一些有针对性的活动和练习，调动学习的积极性，让学生达到“做中学，学中做”，在整个教学过程中，教师起主导作用，而将课堂交给学生。

教材分析:

教材选自中国劳动社会保障出版社《极限配合与技术测量基础》第四版。游标卡尺的使用是技术测量基础内容的基础点和要点，也是机械专业的必学内容。只有做到能规范使用游标卡尺、正确且熟练地进行读数才能进行下一步的学习。精度0.02mm规格的游标卡尺是当前学生正在使用的一款，以它作为知识的突破口，让学生先学会使用和熟识其中具体的一款，进而来学习整个游标卡尺系列，尝试达成由点到面的良好效果。
教学重点：
了解游标卡尺的基本组成；

掌握游标卡尺的读数方法和使用方法。

教学难点：
游标卡尺的正确使用；

准确、熟练读取游标卡尺上的测量数据。

教学环境及准备：
多媒体教室、精度为0.02mm的游标卡尺六把、工件六件、教学课件一份；课前做好小组分配，四个人为一小组，并安排好小组长。

 教学过程：

	教学过程
	教学内容
	设计意图

	组织教学
	1、教师提前进入教室，准备好教学用具；

2、学生分组坐好，师生相互问好，清点学生出勤情况。
	进入教学状态，促使学生做好准备。

	情景导入
	通过展示学生汽修实训拆装发动机气门挺柱的视频，引出检修测量零件需要工具的要求，导入本节课的任务，并分组发放游标卡尺等教学用具。
	通过视频情景展示导入教学任务，激发学生的学习兴趣。

	
	（一）游标卡尺的结构

向学生展示游标卡尺（精度0.02mm）。（学生对照实物和课件上的图片一起来认识游标卡尺的基本结构）

参考课件和实物所示，游标卡尺主要由主尺、游标尺、内外量爪，深度尺，紧固螺钉等结构组成。外量爪用来测量外尺寸，内量爪用来测量内尺寸，深度尺用来测量深度，紧固螺钉可以固定游标的位置。
	通过课件与实物的对照学习，将学习内容具体形象化,培养学生的观察能力和分析问题的能力。

	
	（二）游标卡尺的读数方法

指出卡尺读数组成

整数部分＋小数部分＝最终读数。
1、读整数
主尺：每小格1mm，在主尺上读出位于游标零线左边最接近的整数值，具体的实例如课件所示读出整数部分为15mm，教师明确指出待读的刻线并让学生读出这个数值，这里特别用标志强调游标零线左边的整数值，防止学生将游标边缘线当成游标零线，造成错误。

2、读小数

游标尺：每小格表示0.02mm，找出游标尺与主尺相对奇的刻线，从游标尺左侧零线开始算起，直到对奇刻线为止的总格数。精度×总格数=小数部分[image: image1.png]


。具体实例如课件所示可读成 0.02×35=0.70mm。

3、求和

将两项读数值相加，即为被测尺寸，单位为mm。结合实例，整数部分：15＋小数部分：0.02 ×35＝最终读数：15.70mm。 

读数练习

对照以上的步骤，运用仿真模拟软件上的实例来进行读数练习，学生踊跃抢答。
	1.通过课件实例展示给了全体同学，使课程内容更直接形象，结合过程中的分步讲解并在细节作强调式的标识，更好地突出了重点，并帮助学生解读读数的理论知识。

2.课件通过仿真动画使课程内容更生动形象，通过师生互动活动调学生的学习积极性。

	
	（三）游标卡尺的使用及注意事项
1、测量外形时，应保证外测量爪的测量面贴紧被测面。（教师示范正确动作，并做出分析）

2、测量内孔时，应保证内测量爪的测量面贴紧内孔面；测量内径尺寸时，应轻轻摆动，以便找出最大值。（教师示范正确动作，并做出分析）

3、测量深度时，应保证深度尺平行于被测深度轴线

（示范正确动作）

请学生分别对具体工件进行测量内孔、外形、深度的一整套动作，并及时指正，积极发现问题。

总结强调游标卡尺是比较精密的量具，使用时应注意如下事项：

1)使用前先校准，将量爪并拢，查看游标和主尺身的零刻度线是否对齐。

2)测量工件时,卡脚测量面必须与工件的表面平行或垂直,不得歪斜。且用力不能过大,以免卡脚变形或磨损,影响测量精度。

3)读数时，视线要垂直于尺面，否则测量值不准确。

4) 实际测量时，对同一长度应多测几次，取其平均值来消除偶然误差。

5)游标卡尺用完后，仔细擦净，抹上防护油，平放在盒内。以防生锈或弯曲。
	1．通过课件演示和现场演示、教师正确动作演示学生动作演练相结合的教学手段，吸引学生的注意力，从而强化对正确操作卡尺动作的认识。 2．反复强调使用卡尺的注意事项，为学生养成正确使用游标卡尺的习惯打下基础。

	任务练习
	以小组为单位进行练习，发放任务书，并由组长负责，运用游标卡尺完成工件的测量和读数，完成任务填写任务单。

学生操作练习并互评，教师巡回指导，总结评价练习情况。
	通过练习巩固强化本节课学习内容，小组合作完成任务，培养学生良好的协作能力，增强学生的集体荣誉感。

	总结提高
	今天大家都学到了游标卡尺哪几个方面的知识？（精度为0.02mm游标卡尺的结构、读数方法及使用方法）
	通过开放式提

问，了解学生学习掌握情况。

	延伸拓展
	课后练习思考

1、查阅资料，深度游标卡尺、高度游标卡尺、电子游标卡尺有何特点？如何使用？

2、所学精度为0.02mm游标卡游标尺上每小格长度是多少？为什么在读小数部分时游标上的每小格读为此值？
	通过查阅资料了解其他类型游标卡尺的结构和用法，对游标卡尺游标刻线值的思考，促使学生发现理解游标卡尺的刻线原理。 


教学反思:
根据学生的反馈得知，教师精心设计的教学方法，学生的学习兴趣提高，能积极参与到教学的各个环节中，解决问题多，干劲足，学习效果好，技能提升快。但各个小组完成任务的时间差别较大，个别学生掌握程度不佳，需要教师改进措施。

游标卡尺的使用（任务书）
	题目
	运用游标卡尺测量工件

	班级
	
	组别
	
	学生姓名
	

	课题简介
测量长度尺寸量具的使用是《极限配合与技术测量基础》最基础内容之一，游标量具是应用较为广泛的通用量具，具有结构简单，使用方便，测量范围大等特点，规范使用游标量具，是学生参加实践生产必备的知识基础和能力基础。
通过新课学习，使学生基本了解游标卡尺（精度0.02mm）结构，能正确使用游标卡尺完成测量汽车发动机气门挺柱的任务。

	任务及要求
任务：使用游标卡尺完成测量汽车发动机气门挺柱的内径、外径、深度、高度四个尺寸。
量具：精度为0.02mm的游标卡尺一副
工件：汽车发动机气门挺柱一件
要求：测量过程操作规范，量具摆放清理合理，尺寸记录正确完整。

	完成测量，测量数据填入下表：

	测量项目
	实测
	平均值

	
	1
	2
	3
	4
	

	外径尺寸（a）
	
	
	
	
	

	内径尺寸（b）
	
	
	
	
	

	深度尺寸（c）
	
	
	
	
	

	高度尺寸（d）
	
	
	
	
	

	评价反馈


新课教学





新课教学










